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Abstract (Basic): EP 664163 A 

A support (1) partic. metallic or plastic is coated with a metallic 
iridescent paint consisting of an inner layer (3) made of aluminium 
pigments in a paste and an organic binder, and an intermediate (4) 
producing an iridescence by light diffraction and a final (5) varnish 
protective coating. The intermediate layer is formed from other of 
pearl coloured beads of 5-150 mm. dia. in an organic binder of 
polyurethane, polyester, melamine or acetobutyrate . The beads represent 
2-25 vol.% of the layer which is 2-20 mm. thick. 

USE - Partic. car wheel trims or wheels and bodywork trims. 

ADVANTAGE - Better retention of metallised effect with increased 
corrosion resistance while maintaining impact resistance. 
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(54) Roue ou element de carrosserie ou accessoire en metal, pour vehicule automobile, revetu d'une 
peintura metailisee Irisee et procede de fabrication. 

(g) Uinvention concerne un support notamment metallique ou en matiere plastique revdtu sur au moins 
une face d'une peinture metailisee irisee. 

Selon Tinvention, ladite peinture est constitute d'une couche interne form6e de pigments d'alumi- 
nium en pate et de Hants organiques, d'une couche intermediate ou externe produisant une irisation 
resultant de la diffraction de la lumiere. Eventuellement, un vemis exteme de finition recouvre ladite 
peinture. 

Application aux roues, a la carrosserie ou aux accessoires en metal pour vehicule automobile, et en 
d6coration. 
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La pr6sente invention concerne un support, notamment une roue de v6hicule automobile ou un enjoliveur 
pour roue de vehicule automobile, revdtu d'une peinture metallis6e irisee. Elle concerne egalement un element 
de carrosserie ou un accessoire en metal, pour vehicule automobile, revfitu d'une telle peinture. 

Elle concerne enf in un precede de fabrication d'un tel support. 
5 Les peintures metallis6es vernies pour les elements de carrosserie d'un vehicule automobile ou les ao- 

cessoires en metal ou les roues de celui-ci sont couramment r6alis6es par application prealable d'un apprdt 
anticorrosion par eiectrophorese ou poudrage eiectrostatique suivi d'une cuisson puis application d'une base 
metallisee form6e le plus souvent d'une poudre d'aluminium par projection eiectrostatique ou pneumatique, 
et enfin application au pistolet d'un vernis de finition transparent, liquide ou en poudre suivie de la cuisson 
10 finale. 

Les peintures m6tallis6es vernies sont connues pour presenter une resistance ameiior6e k la corrosion 
et au "gravillonnage" par rapport aux peintures commun6ment employees dans ce domaine. 

Isteanmoins, elles pr6sentent I'inconvenientd'offrir une seule teinte dans les gris, ce qui limite leur diffusion 
aupr&s d'une partie des consommateurs. 
15 II est egalement apparu depuis quelques annees comme substitution aux peintures metallisees vernies, 

des peintures nacrSes dans lesquelles sont incorpor6es des perles, notamment du mica, enrob6es avec des 
pigments. Ces peintures ont recemment trouve une application en decoration. 

Les supports utilises pour ce type de peinture sont notamment racier et les matures plastiques. 

II serait n6anmoins souhaitable de pouvoir disposer de peintures permettant de combiner les avantages 
20 propres aux peintures metallisees et ceux lies aux peintures nacrSes. 

Une solution evidente consisterait d meianger les perles enrob6es avec les pigments de la couche metal- 
lisee. Neanmoins, on a constate que le melange d'une peinture nacr6e avec une base metallis6e conduisait 
£ des r6sultats tout d fait insuff isants. 

On connait en outre par le document EP-A-388 931 un rev§tement forme d'une base metallique, ledit re- 
25 vetement produisant des effets de d6placement de couleurs dichromatiques. Cet effet est rendu possible par 
une couche supplemental transparente ou semi-transparente form6e d'un liant organique et d'un pigment 
ou colorant organique. 

Par ailleurs, le document EP-A-402 181 d6crit une peinture dont la couche externe est formee d'une pein- 
ture transparente recouverte d'une peinture coloree comprenant des pigments. 

30 L'invention a pourobjetde proposer une peinture permettant d'obtenir des teintes nacrees tauten conser- 

vant et mdme ameiiorant les avantages des peintures metallisees. Une resistance eievee d la corrosion et au 
"gravillonnage" et de fa$on plus generale aux chocs est maintenue. 

L'invention concerne en premier lieu une roue ou tout autre support, revetu sur au moins une face d'une 
peinture metallis6e iris6e, ladite peinture etant constitu6e d'une couche interne form6e de pigments metallises 

35 en p3te, notamment d'aluminium et d'un liant organique, d'une couche intermediaire ou externe produisant une 
irisation resultant de la diffraction de la lumidre, un vernis externe de finition, 6ventuellement, recouvrant ladite 
peinture. 

Par I'expression "couche interne" on entend la couche qui est directement en contact avec la face consi- 
deree du metal, eventuellement, comme cela sera d6crit au cours de la description, par I'interm6diaire d'un 
40 primaire d'accrochage et/ou d'un appret anti-corrosion. 

Par I'expression "couche intermediaire ou externe" on entend la couche qui est directement en contact 
avec I'exterieur ou qui est recouverte par le vernis de finition. Dans le cas ou la couche est recouverte du vernis 
de finition, elle sera designee par I'expression "couche externe" alors qu'elie sera designee par I'expression 
"couche intermediaire" iorsqu'elle est recouverte par le vernis. 
45 Par I'expression "produisant une irisation resultant de la diffraction de la lumidre" on entendra de fapon 

g6n6rale la production de couleurs interferencieiles dues k des effets optiques sur la surface des pigments, 
celles-ci ayant des caracteristiques differentes sous des angles nouveaux differents. 

Les supports convenant dans la pr6sente invention sont plus particulierement les supports metalliques 
ou les matures plastiques. 

50 Les supports metalliques sont ceux couramment utilises dans Industrie automobile ou metallurgique de 

fagon generale, comme les m6taux ou les alliages & base de fer, acier, aluminium. 

Les supports metalliques subissent en general un traitement de surface avant Tapplication de la peinture. 
Ces supports sont notamment les enjoliveurs, les roues en ailiage ou les elements de carrosserie de voiture. 
Le vernis externe de finition est notamment £ base de vernis acrylique, polyester, meiamine. 
55 Ces vernis sont bien connus de l'homme de metier et ne sont donnes qu'£ titre indicatif. 

Les couches metaliis6es h base de pate d'aluminium et d'un liant organique sont bien connues de l'homme 
du metier. 

Selon une variante generale, la couche intermediaire ou externe est form6e d'un liant organique et de pig- 
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ments color6s nacr6s. 

Parmi les liants organiques convenant pour la presents invention, on peut citer k titre indicatif tous les 
liants bien connus de I'homme de metier k haut extrait sec (notamment ceux connus sous le terme "medium" 
ou "high solids"). Parmi ceux-ci, il est avantageux de chotsir ceux compris dans le groupe constitue par les 
rgsines polyurethane, polyester, meiamine ou acetobu tyrate de butyle, polyester, meiamine et d'autres lysines 
communement utilisges dans I'industrie des peintures. 

Les pigments, af in de produire le phenomena d'irisation, ont g6n6ralement une taille comprise entre 5 et 
150 micrometres et sont notamment choisies dans le groupe constitue par les pigments dichroTques ou non, 
enrichis d'un effet nacre, k haut brillant et intensity de couleur. 

II a 6t6 trouv6 de fapon particuligrement inattendue qu'afin d'obtenir une peinture m6tallis6e irisee, pro- 
duisant I'effet esthetique optimum allie k une resistance k la corrosion et aux chocs tr&s satisfaisante ladite 
peinture selon I'invention devait r6pondre k un certain nombre de caracteristiques objet de la presents inven- 
tion, prises ou non en combinaison et qui sont 6num6r6es ci-apres : 

- la proportion en volume des perles par rapport au volume total de la couche intermediate ou externe 
est comprise entre 2 et 25 %. 

Lorsque cette proportion se situe au-deld ou en-de$a de cette limite, on observe une rapide decroissance 
de I'effet recherche, ce qui rend la peinture beaucoup moins satisfaisante dans la plupart des applications aux- 
quelles elle est destin6e. 

- L'6paisseur de la couche intermediate ou externe est comprise entre 5 et 20 urn. Cette caract6ristique, 
de preference mise en combinaison avec la precedente, conduit egalement aux effets recherchgs de 
fagon optimale. De m§me, ('utilisation d'une epaisseur, en dehors de I'intervalle d6fini, conduit k des 
resultats beaucoup moins satisfaisants dans la plupart des applications pr6cit6es. 

- L'6paisseur de la couche de peinture metallisee est comprise entre 20 et 30 nm. 

L'invention a plus particulterement pour objet une roue de vehicule automobile dont la jante est rev&tue 
d'une peinture metallis6e iris6e, telle que decrite precedemment, recouverte d'un vernis externe de f inition ou 
un enjoliveur pour une roue de vehicule automobile ainsi rev§tu. 

L'invention a aussi pour objet un element de carrosserie ou un accessoire en metal pour vehicule auto- 
mobile revetu sur la face externe d'une peinture metallisee irisee telle que decrite precedemment, la peinture 
metallis6e iris6e etant elle-m§me recouverte d'un vernis externe de f inition. 

L'invention a egalement pour objet un proc£d6 de fabrication d'un support notamment metaliique ou en 
matiere plastique, ou d'un element de carrosserie ou accessoire en metal ou roue de vehicule automobile ca- 
racterise en ce qu'au moins une face metaliique, garnie 6ventuellement d'un appret anti-corrosion et/ou d'un 
primaire d'accrochage, est rev§tue d'une base metallisee compos6e d'un liant, d'une pate d'aluminium et d'un 
vehicule inerte, notamment par projection eiectrostatique ou pneumatique, en ce que le vehicule inerte est 6va- 
por6 puis en ce que I'on applique sur la couche interne ainsi form6e, un melange d'une solution composee de 
liants organiques, de perles nacr6es et de difuants, en ce que le diluant est 6limin6, en ce que I'on recouvre 
6ventuellement la couche dite intermediate d'un vernis de finition et en ce que I'on soumet le support ou la 
carrosserie ou I'accessoire k une cuisson. 

Les procedes pour appliquer l'appr§t anti-corrosion et/ou le primaire d'accrochage sur la face metaliique 
k revetir de peinture sont bien connus de I'homme de metier. Parmi celles couramment utilisees on peut men- 
tionner I'eiectrophorese ou le poudrage eiectrostatique. La cuisson est effectu6e g6n6ralement k une tempe- 
rature comprise entre 150 et 200° C pendant environ 30 minutes. 

La poudre d'aluminium en suspension dans le melange Iiants/v6hicule inerte est pr6sente gen6ralement 
£ des concentrations en poids variant de 0,05 & 10%. 

Les perles nacrees en suspension dans le melange liants/diluants sont pr6sentes generalement & des 
concentrations en poids variant de 0,05 k 10%. 

Les liants sont choisis k titre indicatif parmi ceux indiques precedemment. 

L'application de la couche metallisee est effectu6e par projection eiectrostatique ou pneumatique de ma- 
nure connue. 

La couche de peinture nacree, dont la composition est decrite ci-dessus est egalement appliquee par pro- 
jection eiectrostatique ou pneumatique. 

De meme, le vernis de finition est applique de maniere connue. 

La cuisson est effectu6e £ une temperature variant entre 140 et 170°C pendant environ 30 minutes. 

La presente invention n'est pas limitee aux variantes exposees ci-dessus et peut notamment s'etendre aux 
supports metalliques et plastiques destines & la decoration. 

L'invention est maintenant illustr6e par I'exemple suivant donn6 k titre indicatif en relation avec ia figure 
ci-jointe qui est une vue en coupe transversale d'un support metaliique selon l'invention. 

Le support metaliique 1 garni d'un appret anti corrosion 2 est revetu successivement d'une couche interne 
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m6tallis6e 3 puis d'une couche interm&Jiaire nacr6e 4 et enf in d'un vernis 5. 

L'Spaisseur de la couche interne (base m6tallis6e) est de 20 ^m ± 2. Elle est form6e de poudre d'aluminium 
et d'un liant polyurSthane et a &6 fournie par la Soci§t6 BASF sous la inference G E 22709 F. 

Le vernis pr6sente une 6paisseur de 40 ± 10 et a 6t6 fourni par la Soci6t6 BASF sous la reference F 
5 F 76050 F. 

L'objet de l'exemple est d'illustrer I'effet technique d'irisation obtenue avec differentes 6paisseurs de pein- 
ture nacr6e. Cette peinture nacr6e a 6t6 fournie par la Soci6t6 BASF sous la r6terence G E 22 et est & base 
d'un liant po!yur6thane et de perles de mica. 

L'influence de l'6cart colorim6trique en fonction de l'6paisseur de la couche interned iaire est mesur6e au 
10 moyen de Tappareil Colorlab Instrument Optronic par la mesure des indices colorimGtriques L*, a*, b*; bien 
connus de I'homme de m6tier, suivant trois angles differents de mesure : 25° l 45 o ( 110 o . 

On donne 6galement les variations A des differents paramdtres. 

L'exemple 1 est un exemple comparatif, relatif k un support m6tallique revStu d'une peinture nacr6e telle 
que celle indiqu6e ci-dessus. 
15 L'exemple 2 est un exemple comparatif, relatif £ un support m&allique revStu d'une peinture m6tallis6e 

telle que celle indiqu£e ci-dessus. 

L'exemple 3 est un exemple selon I'invention (Cf figure et description ci-dessus) ou la couche interm6diaire 
nacr6e a une 6paisseur de 4±2 (am. 

L'exemple 4 est un exemple selon I'invention (Cf figure et description ci-dessus) ou la couche intermediate 
20 nacr6e a une 6paisseur de 6±2 \xm. 

L'exemple 5 est un exemple selon I'invention (Cf figure et description ci-dessus) ou la couche interm6diaire 
nacr6e a une 6paisseur de 8±2 jim. 

L'exemple 6 est un exemple selon I'invention (Cf figure et description ci-dessus) ou la couche interm6diaire 
nacr6e a une 6paisseur de 16±2 urn. 
25 L'exemple 7 est un exemple selon I'invention (Cf figure et description ci-dessus) oli la couche interm6diaire 

nacr£e a une dpaisseur de 20±2 \im. 

L'exemple 8 est un exemple selon I'invention (Cf figure et description ci-dessus) ou la couche interm6diaire 
nacr6e a une 6paisseur de 24±2 |im. 

Les r^sultats sont indiqu£s dans le tableau ci-apr£s. 
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Revendications 

1. Support, notamment m6tallique ou en matfere plastique (1) revdtu sur au moins une face d'une peinture 
m§tallis6e iris6e, caract6ris6 en ce que ladite peinture est constitute d'une couche interne (3) form6e de 
pigments d'aluminium en p§te et d'un liant organique, d'une couche interm6diaire ou externe (4) produi- 
sant une irisation resultant de la diffraction de la lumifcre et, en ce que, 6ventuellement, un vernis externe 
(5) de f inition recouvre ladite peinture. 

2. Support selon la revendication 1, caracterist en ce que la couche intermediate ou externe est form£e 
d'un liant organique et de perles color£es nacr£es. 

3. Support selon la revendication 2, caract6ris6 en ce que le liant organique est choisi dans le groupe cons- 
titu6 par les r6sines polyur6thane, polyester, meiamine ou acStobutyrate de butyle, polyester, meiamine. 

4. Support selon la revendication 2, caract6ris§ en ce que les perles ont une taille comprise entre 5 et 150 
micrometres et sont notamment choisies dans le groupe constitu£ par les pigments dichroTques ou non, 
enrichis d'un effet nacr£ a haut brillant et intensity de couleur. 

5. Support selon Tune des revendications pr£c£dentes, caract£ris£ en ce que la proportion en volume des 
perles par rapport au volume total de la couche intermediate ou externe est comprise entre 2 et 25 %. 

6. Support selon I'une des revendications pr6c6dentes, characterise en ce que I'epaisseur de la couche in- 
termediate ou externe est comprise entre 5 et 20 urn. 

7. Support metallique selon I'une des revendications pr6c6dentes, caracterise en ce la face du support des- 
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15 



tin£e d Stre rev§tue est enduite d'un appr§t anti-corrosion et d'un primaire d'accrochage. 

8. Roue de v6hicule automobile dont la jante est revdtue d'une peinture m6tallis6e irisge telle que d6crite 
aux revendications 1 & 7, et d'un vernis externe de f inition ou un enjoliveur pour une roue de v£hicuie 
automobile ainsi rev§tu. 

9. Carrosserie ou accessoire en m6tal, pour v§hicule automobile, revdtu sur la face externe d'une peinture 
m6tallis6e, telle que d6crite aux revendications 1 k 7, et d'un vernis externe de finition. 

1 0. Proc6d6 de fabrication d'un support selon I'une des revendications 1 & 7 ou d'une carrosserie ou acces- 
soire en m6tal selon la revendication 8, ou roue de vShicule automobile ou enjoliveur, selon la revendi- 
cation 9, caract6ris6 en ce que la face consid6r6e, garnie Gventuellement d'un apprdt anti-corrosion et/ou 
d'un primaire d'accrochage, est revStue d'une base m6ta!iis6e compos6e d'un liant, d'une pate d'aiumi- 
nium et d'un v6hicule inerte, notamment par projection 6lectrostatique ou pneumatique, en ce que le v6- 
hicule inerte est 6vapor6 puis en ce que Ton applique sur la couche interne form£e, un melange d'une 
solution compos6e de Hants organiques, de perles nacr6es et de diluants, en ce que le diluant est 6va- 
por6, en ce que Ton recouvre 6ventuellement la couche dite intermediate d'un vernis de finition et en ce 
que Ton soumet le support ou la carrosserie ou I'accessoire & une cuisson. 
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